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Den foreliggende Opfindelse angaar et
Gennemrivningslukke, som har Oprivningsilig
og er fremstillet med ringe Materialetykkelse
af Aluminiam, Aluminiumlegeringer eller til-
svarende bledt Materiale, samt Fremgangsmaa-
den til Fremstilling af Luklet.

Det, der hovedsagelig karakteriserer Luk-
ket ifslge Opfindelsen, er, at Lukket har Af-
stivningskrave, idet det ifelge Opfindelsen har
en fra den nederste Del af Lukkets cylindriske
Sidevaeg fremspringende, udadrettet, ringformet,
afstivende Krave, f. Eks. af en radial Bredde
paa 1 mm. Den omtalte Afstivningskrave kan
ligge helt eller blot hovedsagelig vinkelret paa
den cylindriske Lukkekraves Vag og virker til
Forhindring af Deformering af Lukket saavel
under Transport og Opbevaring som navnlig,
naar Lukkerne aftages til Afgivelse til Paakaps-
lingsmaskinerne.

Man kender at fremstille med Opriv-
ningsflig forsynede Gennemrivningslukker en-
ten med nwesten helt cylindrisk Lukkekrave,
der dog normalt altid vil udvise en ringe Ud-
bejning forneden som Felge af, at Fremstil-
lingsmaskinens Foldeholder netop griber om,
eller man kan sige slipper, Arbejdsstykkets
Yderkant i sidste @jeblik af Lulkkets Fremstil-
ling, eller med en ganske smal, udadrettet Kant

forneden paa den cylindriske Lukkekrave. Den-
ne Kant har dog paa de tidligere kendte Luk-
ker veeret saa smal, at dens afstivende Virkning
har varet uden vasentlig Betydning, ligesom
det er tvivlsomt, om den omtalte smalle Kant
har vearet udfert med den bevidste Hensigt at
frembringe en saadan smal Kant eller virke af-
stivende.

Foruden at den foreliggende Opfindelse
tager Sigte paa Lukker med Afstivaingskrave,
angaar den den serlige Anordning ved saadanne
Lukker, at Materialetykkelsen i Afstivningskra-
ven og i Oprivningsfligen helt eller med Til-
nermelse er den samme overalt. Dette opnaas
ifolge Opfindelsen ved, at man under Lukkets
Fremstilling serger for, at det af Plademate-
riale udstansede Arbejdsstykke ved en i og for
sig kendt Verktsjsanordning, f. Eks. en Snit-
ring, et ringformet Overstempel, en Foldeholder
og et Inderstempel, under hele Lukkets Op-
presning stadig holdes under Paavitkning af
Foldeholderen for den Dels Vedkommende, som
skal udgere Afstivningskraven og Oprivnings-
fligen paa det ferdige Lukke. Ved at man an-
vender denne Fremgangsmaade, sikrer man sig,
at Lukket ikke faar noget svagt Sted ved eller
i Neerheden af Overgangslinien mellem Opriv-
ningsfligen og Afstivningskraven, idet Materi-
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aletykkelsen i begge disse Dele helt eller med
Tilnzrmelse bliver den samme overalt, saa at
Oprivningsfligen ikke vil have Tilbsjelighed til
at lade sig afrive for sig, naar Lukket skal
aabnes og gennemrives ved Hjwlp af Fligen.
Selve det at drage Omsorg for, at en Opriv-
ningsflig hindres i at blive afrevet for sig, er i
og for sig kendt, idet man kender Flaskelukker,
ved hvilke Oprivningsiligens ene Kant lgber
jeevnt over i Lukkets nederste Kant, medens Fli-
gens anden Kant danner en Vinkel med Luk-
kets Underkant eller med et Indsnit, et Udsnit
eller lignende. Ved de saaledes konstruerede
Lukker er der indiceret en bestemt Gennemriv-
ningslinie, som udgaar fra et paa serlig Maade
svekket Sted af Lukket.

Paa Tegningen er der anskueliggjort det til

" Forstaaelse af Opfindelsen nedvendige, idet

Fig. 1 viser et perspektivisk Billede af
Flaskelukket ifelge Opfindelsen,

Fig. 2 samme set i Snit efter Linien 4—B
og anbragt paa en Flaskehals og

Fig. 3 et Udforelseseksempel af den Vark-
tojsanordning, ved hvilken Flaskelukket frem-
stilles.

I Fig. 1 betegner r Lukkets cirkuleere Laag-
plade, medens 2 betegner Flaskelukkets ovre cy-
lindriske Lukkekrave. 3 betegner den ud fra
Lukkekraven 2 ragende, forholdsvis brede, frem-
springende ringformede Afstivningskrave, der
helt eller hovedsagelig ligger vinkelret paa den
oveste Del af Lukkekravens Veg. Oprivnings-
fligen er betegnet med 4, og det fremgaar af
Fig. 1, at Fligen 4 paa det fremstillede Lukke
og altsaa for Paakapslingen ligger i Plan med
Afstivningskraven 3 og dermed helt eller hoved-
sagelig vinkelret paa den evre cylindriske Luk-
kekraves Vg 2 og er i eet Stykke med Af-
stivningskraven 3. I Fig. 2 og navnlig i Fig. 3
er Flaskelukket for Tydeligheds Skyld vist med
staerkt forsterret Materialetykkelse. Fig. 2 an-
skueligger, hvorledes Flaskelukket omslutter den
overste Del af Flaskehalsen 5 for Paakapslin-
gen, Yderligere viser Fig. 2, hvorledes den
averste Del af Flaskehalsen har en afrundet
Ringpart 6, som paa Flaskens Yderside nedad-
til begrmnses af en ringformet Fordybning 7.
Lukkets enkelte Dele er i Fig. 2 betegnet med
samme Tal som i Fig. 1. Naar det i Fig. 2 viste
Tlaskelukke paakapsles, vil Flaskelukkets evre
Dele, d. v. s. den yderste Kant af Lukkepladen 1
og den svre Del 2 af Lukkekraven, blive trukket
stramt an imod Ydersiden af Ringparten 6 paa
Flaskehalsen, samtidig med at den cirkulere
Overgangslinie mellem den overste Del af Luk-
kekraven og Afstivningskraven vil blive for-
mindsket i Diameter og trykket ind i den ring-
formede Fordybning 7 paa Flaskehalsen. Her-
ved vil Ringveggene 2 og 3 bevare eller om-
trent bevare deres indbyrdes Vinkel paa 90°,
idet de nmevnte Veagge, specielt Vaeggen 3, vil
komme til at ligge efter de Retningslinier, der
er antydet som punkterede Linier i Fig. 2. En
Forudsaetning herfor er, at Hojden af den ovre

- eylindriske Del af Lukkekraven er afpasset med

storre eller mindre Nojagtighed i Forhold til
Ringparten 6 paa Flaskehalsen.

Selve Lukkets Fremstilling og den dertil
benyttede Verktejsanordning fremgaar af Fig.
3. I Fig. 3 betegner 8 Pressemaskinens Bord,
som paa Oversiden beerer dels et Inderstempel 9,
hvis ydre Diameter svarer til den indvendige
Diameter paa det Flaskelukke, der skal frem-
stilles, dels en vdre Snitring ro. Pressens Over-
stempel er betegnet med 17 og bestaar af et ring-
formet Stempellegeme, hvis ydre Diameter sva-
rer til Sterrelsen af det nzrmest cirkulere Ar-
bejdsstykke, som Stemplet skal udskare, og af
hvilket Flaskelukket skal fremstilles. Paa Yder-
siden af Overstemplet rr findes der et Frem-
spring eller en Fligpart 12, som skal udstanse
den Del af Arbejdsstykket, der skal danne Fli-
gen 4 paa Flaskelukket. Den udvendige Dia-
meter af Overstemplet 17 svarer, som det frem-
gaar af Tegningen, til den indre Diameter i
Snitringen 10. Den indre Diameter i Overstem-
plet 11 er lidt sterre end Diametren af Inder-
stemplet ¢, idet Lukkekravens evre cylindriske
Del 2 under Flaskelukkets Fremstilling skal
kunne finde Plads mellem Ydersiden af Stem-
plet ¢ og Indersiden af Overstemplet I1. Sva-
rende til Fremspringet 12 paa Overstemplet 11
findes der en Udskering r3 i Snitringen ro.
Imellem Indersiden af Snitringen ro og Yder-
siden af Inderstemplet ¢ findes der en ringfor-
met Foldeholder 14, fra hvis Underside der ud-
gaar et Antal nedadrettede Beeretappe 15, som
med deres nederste Ender treder imod Over-
siden paa en Besning 16, der er anbragt for-
skydeligt paa en Styretap 17, som rager ned
fra Undersiden af Pressens Bord 8, og hvis
Akse falder sammen med Akserne for Vark-
tajsstykkerne 9, 10, 11 og I4. Den nederste Del
af Tappen 17 er skrueskaaren, og der er paa
denne Del indskruet en Metrik 18, Imellem
Motrikken 18 og Besningen 16 er der indlejret
en Fjeder 19, som tjener til at trykke Foldehol-
derringen 14 opad gennem Besningen 16 og
Baeretappene 15. Hejden af Foldeholderringen
14 og Lzngden af Bazretappene 15 er afpasset
saaledes, at Oversiden af Foldeholderen 14,
naar Overstemplet er loftet, kommer til at ligge
i Plan med Oversiden af Snitringen ro. Fjede-
ren 19's Styrke og Indspending er en saadan,
at Foldeholderen virker metop med det snskede
Foldeholdertryk, naar Ringen 14 beveges nedad
som Folge af Overstemplets Nedadbevaegelse.
Den Aluminiumplade eller lignende, af hvilken
de nmrmest cirkulere Arbejdsstykker skal ud-
stanses, er betegnet med 20, og Fig. 3 er op-
tegnet saaledes, at Overstemplet 17 ses i en af
de Stillinger, det vil indtage, kort efter at Ar-
bejdsstykket 21 er udstanset, og Opformningen
af Arbejdsstykket er begyndt. Under den fort-
satte Nedadbevmgelse af Overstemplet vil de
ydre Dele af Arbejdsstykket 2r blive tildannet,
medens de navnte ydre Dele stadig holdes fjed-
rende indspendt mellem Undersiden af Over-
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stemplet og Oversiden af Foldeholderen 14. Den-
ne Fastholdelse eller fjedrende Indspending af
de ydre Dele af Arbejdsstykket 27 under hele
Oppresningsprocessen vil vedvare, indtil Fla-
skelukket er feerdigfremstillet som Felge af, at
det her omhandlede Flaskelukke har en udad-
rettet ringformet Afstivningskrave. Naar Over-
stemplet IT har naaet nederste Stilling og stand-
ser i denne, vil Afstivningskraven 3 paa Fla-
skelukket samt Oprivningsfligen ¢ endnu be-
finde sig fjedrende indspendt mellem Under-
siden af Overstemplet 17 og Oversiden af Fol-
deholderen 14,

Ved passende Valg af den Fjeder, der an-
vendes som Fjederen 19 i Foldeholderanordnin-
gen, samt ved efter Fjederens Speending afpas-
set Indstilling af Metrikken 18 kan man sikre
sig, at Foldeholderen i Samarbejde med Over-
stemplet 77 udferer Optrakningsprocessen af
Flaskelukket paa en saadan Maade, at Materi-
aletykkelsen i Afstivningskraven 3 og i Opriv-
ningsfligen ¢4 helt eller med forneden Tilnaer-
melse bliver den samme, saa at man ved Opriv-
ning af Flaskelukket, efter at denne er anbragt
paa Flaskehalsen, undgaar enhver Fare for at
afrive Fligen for sig, medens den evrige Del af
Lukket uforandret omslutter og lukker for Fla-
skehalsen.

Dersom man, f. Eks. ved den i Fig. 3 viste
Vearktejsanordning, tildanner Undersiden af
Overstemplet og Oversiden af Foldeholderrin-
gen som parallelle koniske Flader, kan man sikre
sig, at Afstivningskraven 3, Fig. 1 og 2, stilles
under en onsket Vinkel, f. Eks. en Vinkel paa
120°, med den lodrette cylindriske Lukkekrave
2. En Skraastilling af Afstivningskraven 3 vil
praktisk talt ikke forringe den gennem Afstiv-
ningskravens Tilstedevarelse opnaaede Stivhed

af Lukket, idet der kraeves et meget stort Paa-
virkningstryk, for det her omhandlede, med Af-
stivningskrave forsynede Aluminiumlukke lader
sig deformere.

Patentkray.

1. Gennemrivningslukke med Oprivaings-
flig og fremstillet med ringe Materialetykkelse
af Aluminium, Aluminiumlegeringer eller til-
svarende bledt Materiale, kendetegnet ved
en fra den nederste Del af Lukkets cylindriske
Lukkekrave fremspringende, udadrettet, ring-.
formet, afstivende Krave, f. Eks. af en radial
Bredde paa 1 mm, hvilken Afstivningskrave helt
eller hovedsagelig ligger vinkelret paa den cy-
lindriske Lukkekraves Veaeg og er i eet Stykke
med Oprivningsfligen og virker til Forhindring
af Deformering af Lukket saavel under Trans-
port og Opbevaring som navnlig, naar Lukkerne
tages til Afgivelse til Paakapslingsmaskinerne.

2. Gennemrivningslukke som det i Krav 1
angivne, kendetegnet ved, at Materialetyk-
kelsen i Afstivningskraven og i Oprivaingsfli-
gen helt eller med Tilnermelse er den samme
overalt.

3. Fremgangsmaade til Fremstilling af
Gennemrivningslukker som de i Krav 1 og 2
omhandlede, kendetegnet ved, at det af
Plademateriale udstansede Arbejdsstykke, af
hvilket Lukkerne oppresses ved Hjezlp af en i
og for sig kendt Varktejsanordning, f. Eks. en
Snitring, et ringformet Overstempel, en Folde-
holder og et Inderstempel, under Oppresnings-
processen stadig for den Dels Vedkommende,
som skal udgere Afstivningskraven og Opriv-
ningsfligen paa det feerdige Lukke, holdes under
Paavirkning af Foldeholderen.

Kabenhavn 1935. Trykt hos J. H. Schultz A/8
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